Назначение

Consiflex, тип 3, применяют в качестве корригирующего слоя для получения функциональных слепков (в технике двухслойных и двухсмесевых слепков) при изготовлении цельнолитых металлокерамических и металлопластмассовых зубных протезов.
Свойства

Consiflex, тип 3, представляет собой низковязкую силиконовую композицию (тип 3 ИСО 4823), отверждаемую по реакции поликонденсации. Материал комплектуется основной пастой и катализаторным гелем, которые смешивают непосредственно перед применением. Рабочее время приготовленного слепочного материла в диапазоне температур от +18 до 25˚С составляет около 90 с, время отверждения в полости рта не более 6 минут. По окончании указанного времени выдержки образуется упруго-эластичный слепок с высокой точностью копирования рельефа твердых и мягких тканей полости рта, без оттяжек и искажений.

Consiflex, тип 3, обладает незначительной стабильной усадкой, которая практически полностью компенсируется расширением гипса при отливке модели. По одному слепку можно изготовить несколько гипсовых моделей одинаковой точности в течение 6 -7 дней.

Consiflex, тип 3, не токсичен, не раздражает слизистую оболочку и не вызывает рефлекторных реакций.
Способ применения

Перед применением Consiflex, тип 3 получают предварительный слепок из силиконового слепочного материала высокой вязкости Consiflex, тип 0 – для случаев с малой податливостью подлежащих тканей или Consiflex, тип 1 – для случаев со значительной податливостью тканей. Слепок изготавливают по инструкциям на указанные материалы.

Предварительный слепок после промывки водой и сушки в нужных местах подрезают, зачищают места, подлежащие оформлению низковязким материалом, после чего приступают к изготовлению корригирующего слоя.

Основную пасту выдавливают из тубы равномерной по ширине полоской на стеклянную пластинку или лист блокнота для смешивания, сюда же параллельно полоске основной пасты выдавливают из тубы полоску катализаторного геля, равную по длине полоске основной пасты (основную пасту и катализаторный гель можно дозировать на стеклянную пластинку, подложив под нее дозировочную шкалу). Для удобства смешивания можно размещать основную пасту и катализаторный гель несколькими полосками параллельно друг другу.

Отдозированные компоненты энергично и тщательно смешивают шпателем в течение 30 - 40 с до получения однородного цветового тона.

Готовую смесь накладывают на подготовленный предварительный слепок, вводят в полость рта, формируют края слепка и оставляют для отверждения на 4 - 6 минут. Проверив наощупь полноту отвердевания слепка, выводят ложку из полости рта и прополаскивают слепок холодной проточной водой. Через 5 минут можно обработать слепок дезинфицирующим раствором (глутаральдегид, гипохлорит натрия).

Примечание: при изготовлении двухсмесевого слепка предварительный слепок не выполняют. Слепок получают последовательным приготовлением и закладкой в слепочную ложку силиконового материала высокой вязкости Consiflex, тип 0 (тип 1), и низковязкого Consiflex, тип 3, как указано выше.

Рабочая поверхность слепка из Consiflex, тип 3 обладает некоторой гидрофильностью, вследствие чего она хорошо смачивается гипсовой суспензией при отливке модели. 

При необходимости длительного хранения слепка (более 2 суток) его помещают в стеклянную банку с герметичной крышкой, на дно которой прокладывают кусок бинта, смоченного этиловым спиртом.
Условия хранения и маркировка

Условия хранения

Consiflex, тип 3, хранят в закрытых прохладных помещениях, защищенных от атмосферных осадков и прямых солнечных лучей, на расстоянии не менее 1 м от отопительных приборов.
Маркировка

Символ [image: image1.emf]

 указывает рекомендуемый конечный срок использования изделия.

Символ СР в таблице указывает номер свидетельства о государственной регистрации и дату его выдачи.

Призначення

Consiflex, тип 3 застосовують як коригуючий шар для отримання функціональних зліпків (у техніці двошарових і двосумішних зліпків) при виготовленні суцільнолитих металокерамічних і металопластмасових зубних протезів.
Властивості

Consiflex, тип 3 є нізьков`язкою силіконовою композицією (тип 3 ІСО 4823), яка твердіє по реакції поліконденсації. Матеріал комплектується основною пастою і каталізаторним гелем, які змішують безпосередньо перед застосуванням. Робочий час приготованого зліпочного матеріалу в діапазоні температур від плюс 18 ºС до 25 ºС складає приблизно 90 с, час твердіння в порожнині рота не більше 6 хвилин. По закінченню вказаного часу витримки утворюється пружно-еластичний зліпок з високою точністю копіювання рельєфу твердих і м'яких тканин порожнини рота, без відтяжок і спотворень.
Consiflex, тип 3 володіє незначною стабільною усадкою, яка практично повністю компенсується розширенням гіпсу при відливанні моделі. По одному зліпку можна виготовити декілька гіпсових моделей однакової точності протягом 6 -7 днів. 

Consiflex, тип 3, не токсичний, не дратує слизову оболонку і не викликає рефлекторних реакцій.
Спосіб застосування

Перед застосуванням Consiflex, тип 3 отримують попередній зліпок з силіконового зліпочного матеріалу високої в'язкості Consiflex, тип 0 - для випадків з малою підатливістю належних тканин або Consiflex, тип 1 - для випадків із значною підатливістю тканин. Зліпок виготовляють по інструкціях на вказані матеріали.

Попередній зліпок після промивки водою і сушки в потрібних місцях підрізають, зачищають місця, що підлягають оформленню нізков`язким матеріалом, після чого приступають до виготовлення коригуючого шару. Основну пасту видавлюють з туби рівномірною по ширині смужкою на скляну пластинку або листок блокнота для змішування, сюди ж паралельно смужці основної пасти видавлюють з туби смужку каталізаторного гелю, рівну по довжині смужці основної пасти (основну пасту і каталізаторний гель можна дозувати на скляну пластинку, підклавши під неї шкалу для дозування). Для зручності змішування можна розміщувати основну пасту декількома смужками паралельно одна одній.

Віддозовані компоненти енергійно і ретельно змішують шпателем протягом 30 - 40 с до отримання однорідного колірного тону. Готову суміш накладають на підготовлений попередній зліпок, вводять в порожнину рота, формують краї зліпка і залишають для затвердіння на 4 - 6 хвилин. Перевіривши на дотик повноту твердіння зліпка, виводять ложку з порожнини рота і прополіскують зліпок холодною проточною водою. Через 5 хвилин можна обробити зліпок дезинфікуючим розчином (глутаральдегид, гипохлоріт натрію).
Примітка: при виготовленні двосумішного зліпка попередній зліпок не виконують. Зліпок отримують послідовним приготуванням і закладкою у зліпочную ложку силіконового матеріалу високій в'язкості  Consiflex, тип 0 (тип 1), і нізьков`язкого Consiflex, тип 3, як вказано вище. Робоча поверхня зліпка з Consiflex, тип 3 володіє деякою гідрофільністю, унаслідок чого вона добре змочується гіпсовою суспензією при відливанні моделі.

При необхідності тривалого зберігання зліпка (більше 2 діб) його поміщають в скляну банку з герметичною кришкою, на дно якої прокладають шматок бинта, змоченого етиловим спиртом.
Умови зберігання і маркування

Умови зберігання

Consiflex, тип 3 зберігають в закритих прохолодних приміщеннях, захищенних від атмосферних опадів та прямих сонячних променів, на відстані не менш, як 1 м від опалювальних приладів.
Маркування
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 вказує рекомендуємий кінцевий термін використаня виробу.

Символ СР у таблиці зазначає номер свідоцтва про держ. реєстрацію та дату його видачі.

